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Fini™ sustav diskova za zavrSne radove i poliranje

Preporuke za uporabu Fini diskova

1.

Ne upotrebljavajte Fin/ System s ru¢nim turbinama koje imaju brzine ve¢e od 25 tisu¢a okretaja
u minuti.

2. Pokreti poliranja moraju biti lagani, ravnomjerni i i¢i u istom smjeru.

3. Odrzavajte disk i povrsSinu koja se popravlja suhima za vrijeme poliranja jer ¢e se na taj nacin

proizvesti jednolikiji i gladi izgled.

4. Sterilizirajte drSku busilice u sterilizatoru izmedu svake upotrebe.

Zavrsni radovi i poliranje mjesta restoracija kompozitnim i smolastim ionomerima

L.

Pricvrstite odabrani Fin/ disk na drSku umetanjem dr§ke potpuno u gumeni ovratnik sve dok drska
ne dosegne dno. Za skidanje diska, lagano pritisnite gumeni ovratnik kaZiprstom i palcem i skinite
disk sa drske.

. Uklonite viSak materijala s mjesta restoracija i oblikujte traZeni oblik upotrebom instrumenta po

vlastitom izboru.

. Po¢nite s Fin/ hrapavim diskom (crni) uz brzinu od15 tisu¢a okr/min za grubo brusenje. Tijekom

zavr$nih radova i postupka poliranja ne preporuca se podmazivanje. Isperite i osuSite mjesto
restoracije nakon $to je grubo brusenje zavrSeno.

. Nastavite s Fin/ srednjim diskom (plavi) uz brzinu od 10-15 tisu¢a okr/min za kona¢no oblikovanje.

To bi trebalo raditi otprilike 15 do 20 sekundi.

. Krajnje poliranje postiZe se prvo uporabom Fin/ finih diskova (crveni) u trajanju od 10 sekundi pri

brzini od 15 tisu¢a okr/min. Nakon toga slijede Fin/ diskovi posebne finoce (bijeli) pri brzini od 25
tisu¢a okr/min i uz izuzetno lagane pokrete u trajanju od 10-15 sekundi. Ovim ¢e se slijedom posti¢i
briljantni sjaj slican prirodnoj ljepoti.
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Diskovy systém pro povrchovou lpravu a lesténi Fini™

Pokyny pro pouziti disku Fini

1. Nepouzivejte systém Fin/ na rukojetich, které mohou dosahnout vyssich otacek nez 25 000
ot/min.

2. Pohyby pri lesténi by mély byt lehké, prerusované a v jednom smeéru.

3. Povrch disku a plomby udrzujte suchy béhem lesténi, protoze tak ziskate jednotnéjsi,
hladsi vzhled.

4. Sterilizujte trny v autoklavu pred kazdym pouzitim.

Povrchova tprava a lesténi kompozitni a pryskyriéné inonomerni plomby

1. Pripojte vybrany Fin/ disk k trnu tim, Ze zasunete trn zcela do pryzové manzety, dokud trn
nedorazi na dno. Disk odstranite tak, Ze lehce seviete pryZovou manzetu ukazovackem a pal-
cem a disk z trnu sejmete.

2. Odstrante prebyte¢ny material z plomby a vytvorte poZzadovany pomoci Vami zvolenych
nastroju.
3. Zacnéte s hrubym diskem Fin/ (Gerny) pfi 15 000 ot/min pro hrubé zmenseni. Mazani se

nedoporucuje béhem procesu povrchovych Uprav a lesténi. Plombu po hrubém zmenseni
oplachnéte a osuste.

4. Pokracujte se strednim diskem Fini (modry) pri 10 000 az 15 000 ot/min pro vytvoreni
konecné kontury. To by mélo trvat priblizné 15 az 20 sekund.

5. Koneéné lesténi se provadi nejprve pomoci jemnych disku Fini (Eervené) po 10 sekund pfi
15 000 ot/min. Poté pokracujte se extra jemnym diskem Fin/ (bily) pfi 25 000 pro tahy
pripominajici ptaci pera po dobu 10 az 15 sekund. Tato sekvence povede k dosaZeni vynika-
jiciho lesku, ktery bude souperit s prirozenym vzhledem.
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Fini™ skivesystem til pudsning og polering

Vejledninger i brugen af Fini skiver
1. Fini systemet bor ikke anvendes p& handstykker, der kan kare hurtigere end 25.000 O/min.
2. Poleringsbevasgelserne bar veere lette, afbrudte og ga i samme retning.

3. Sorg for at bade skiven og restaureringens overflade er ter under pudsningen, da dette vil
resultere i en mere jeevn og glat overflade.

4. Sterilisér mandrillen i en autoklave mellem hver anvendelse.

Pudsning og polering af kompositte og resinionomer restaureringer

1. Saet den valgte Fini skive fast pa mandrillen ved at sastte mandrillen helt ind i bunden af
gummikraven. Tag skiven af ved at trykke gummikraven let sammen mellem tommel- og
pegefinger, inden skiven fjernes fra mandrillen.

2. Fjern det overskydende materiale fra restaureringen, og konturér den med instrumenter efter
eget valg.

3. Begynd med en Fini grov skive (sort) ved 15.000 O/m til grovreduktion. Undlad anvendelse af
smgaremiddel ved pudsning og polering. Skyl og ter restaureringen, efter at grovreduktionen
er feerdig.

4. Brug derefter en Fini medium skive (bl&) ved 10.000 - 15.000 O/m til den endelige kon-
turering. Dette beor tage ca. 15 to 20 sekunder.

5. Den endelige polering opnas ved forst at anvende Fin/ fine skiver (rede) i 10 sekunder ved
15.000 O/m. Til sidst bruges Fini ekstra-fine skiver (hvide) ved 25.000 O/m med fjerlette
bevaegelser i 10 til 15 sekunder. Denne metode sikrer en skinnende overflade, der ser helt
naturlig ud.
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Fini™-afwerkings- en polijstschijfsysteem

Richtlijnen voor het gebruik van Fini-schijfjes

1.

Het Fini-systeem niet gebruiken op een handapparaat waarvan het toerental 25,000 tpm kan
overschrijden.

2. Polijsten dient met lichte, intermitterende bewegingen in één richting te gebeuren.

3. Tijdens het polijsten het schijfije en het oppervlak van de restauratie droog houden, want

hierdoor wordt een gelijkmatiger, gladder effect verkregen.

4. De mandrijnen na elk gebruik in een autoclaaf steriliseren.

Composiete en hars-ionomeer restauraties afwerken en polijsten

1.

Het gekozen Fini-schijfje aan de mandrijn bevestigen door de mandrijn volledig in de rub-
beren kraag te steken totdat de mandrijn tegen de bodem komt te zitten. Om het schijfje te
verwijderen, lichtjes met duim en wijsvinger in de rubberen kraag knijpen en het schijfje van
de mandrijn verwijderen.

. Overtollig materiaal van de restauratie verwijderen en vorm geven met instrumenten naar uw

keuze.

. Met een ruw Fini-schijfje (zwart) op 15.000 tpm beginnen om het meeste materiaal te verwi-

jderen. Smeren wordt afgeraden tijdens het afwerken en polijsten. Nadat het materiaal is ver-
wijderd, de restauratie spoelen en drogen.

. Vervolgens een medium Fini-schijfje (blauw) bij 10.000 — 15.000 tpm gebruiken voor de

uiteindelijke vormgeving. Hiervoor is ongeveer 15 tot 20 seconden nodig.

. Voor afgewerkt polijsten, eerst de fijne Fini-schijfjes (rood) gedurende 10 seconden op

15.000 tpm gebruiken, gevolgd door de ultrafijne Fini-schijfjes (wit) op 25.000 tpm, met lichte
pluimbe- wegingen, gedurende 10 tot 15 seconden. Door de stappen in deze volgorde uit te
voeren, verkrijgt u een schitterende glans die de natuurlijke glans evenaart.
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Fini ™ Finishing and Polishing Disk System

Guidelines for Using Fini Disks
1. Do not use the Fini System on handpieces capable of speeds greater than 25,000 rpm.
2. The polishing motion should be light, intermittent, unidirectional strokes.

3. Keep both the disk and restoration surface dry when polishing as this will produce a more
uniform, smoother appearance.

4, Sterilize the mandrels in an autoclave between each use.

Finishing and Polishing Composite and Resin lonomer Restorations

1. Attach the selected Fini Disk to the mandrel by inserting the mandrel completely into the

rubber collar until the mandrel reaches the bottom. To remove the disk, lightly pinch the rub-

ber collar with your index finger and thumb and remove the disk from the mandrel.

2. Remove the excess material from the restoration and contour the desired shape using your

instruments of choice.

3. Begin with a Fini Coarse Disk (black) at 15,000 rpm for gross reduction. Lubrication is not

recommended during the finishing and polishing process. Rinse and dry the restoration after

gross reduction has been completed.

4. Follow with a Finif Medium Disk (blue) at 10,000 - 15,000 rpm for final contouring. This
should take approximately 15 to 20 seconds.

5. Final polishing is accomplished by first using the Fini Fine Disks (red) for 10 seconds at

15,000 rpm. Follow this with the Fini Extra-Fine Disks (white) at 25,000 rpm with feather-like

strokes for 10 to 15 seconds. This sequence will achieve a brilliant shine that will rival
natural esthetics.

Pentron is a registered trademark of Pentron® Clinical Technologies, LLC.
Fini” is a registered trademark of Pentron Clinical Technologies, LLC.
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Fini™ viimistlus- ja lihvimisketta siisteem

Nouanded Fini ketaste kasutamiseks
1. Arge kasutage Fini siisteemi kisipuuridega, mille kiirus voib olla suurem kui 25000 p/m.

2. Lihvimisliigutused peavad olema kerged, vahelduvad ning ilma tahtlike tdommeteta.

3. Hoidke nii ketas kui ka restaureeritav pind lihvimise ajal kuiv, sest siis saate palju iihtlasema

ning tasasema I6pptulemuse.

4. Steriliseerige torne autoklaavis peale igat kasutuskorda.

Viimistlus- ja lihvimiskomposiit ning restauratsioon ionomeervaiguga

1. Kinnitage valitud Fin/ ketas torni kiilge torni téielikult kummiréngasse surudes seni, kuni torn

ulatub pohja. Ketta dravotmiseks pigistage kummiréngast kergelt nimetissérme ja péidla vahel

ning eemaldage ketas tornilt.

2. Eemaldage lileliigne restauratsioonimaterjal ning tehke soovitud kujuga kontuur kasutades
instrumente, mida eelistate.

3. Alustage Fini kareda kettaga (must) kiirusel 15000 p/m esmaseks tasandamiseks.
Maéardeainete kasutamist viimistlus- ja lihvimisprotsessil ei soovitata. Parast esmast tasan-
damist loputage ja kuivatage restauratsiooni.

4. Jargmiseks kasutage Fin/ keskmise karedusega ketast (sinine) kiirusel 10000 — 15000 p/m
kontuuri viimistlemiseks. See peaks votma aega umbes 15 kuni 20 sekundit.

5. Loplik lihvimine I6petatakse kasutades esmalt Fin/ peenekoelist ketast (punane) 10 sekundit

kiirusel 15000 p/m. Seejérel votke Fini ekstrapeenekoeline ketas (valge) ning té6delge restau-

ratsiooni kiirusel 25000 p/m 6hk-6rnade tommetega 10 kuni 15 sekundit. Selline tegevuste
jarjekord tagab briljantse séra, mis on taiuslikumgi kui looduslik.
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Ohjeita Fini kiekkojen kayttoon

1.

Ala kayta Fini kiekkoja yli 25 000 1/min nopeudella pyérivissa porissa.

2. Kiillotusliikkeen tulisi olla kevyt, jaksottainen ja yhdensuuntainen.

3. Pida seka kiekko ettd paikan pinta kuivana kiillotuksen aikana. Nain saat aikaan tasaisem-

man ja siledmmaéan ulkopinnan.

4. Steriloi teranpitimet autoklaavissa jokaisen kayttdkerran jalkeen.

Komposiitti- ja hartsi-ionomeeripaikkojen viimeistely ja kiillotus.

1.

Kiinnita valikoimasi Fini kiekko teranpitimeen tyéntamalla pidin kokonaan kumikaulukseen.
Tyénné pidin pohjaan asti. Irrota kiekko litistdmalla kumikaulusta kevyesti etusormesi ja
peukalosi valissa. Irrota kiekko teranpitimesta.

2. Poista ylimaarainen materiaali paikasta ja muotoile paikka haluamallasi tavalla ja ty6valineilla.

3. Aloita viimeistely Fini karkealla kiekolla (musta) ja suorita karkea materiaalin poisto py&rim-

isnopeudella 15 000 1/min. Emme suosittele voitelun kayttda viimeistelyn ja kiillotuksen
aikana. Huuhtele ja kuivaa paikka saatuasi karkean materiaalin poiston valmiiksi..

. Jatka tydst6a Fini keskikarkealla kiekolla (sininen). Suorita loppumuotoilu py&rimisnopeudella

10 000 - 15 000 1/min. Taman tydvaiheen tulisi kestda noin 15 - 20 sekuntia.

. Suorita viimeistelykiillotus Fini hienolla kiekolla (punainen). Kiillota 10 sekunnin ajan py&rim-

isnopeudella 15 000 1/min. Jatka tydstda Fini erikoishienolla kiekolla (valkoinen). Kayta
pydrimisnopeutta 25 000 1/min ja tee hdyhenmaisia liikkeitd 10 - 15 sekunnin ajan. Naiden
ty6stévaiheiden avulla saat aikaan hienon kiillon, jonka laatu l&hentelee hampaan luonnollista
pintaa.
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Systéme de disques de finition et de polissage Fini

Recommandations d’utilisation des disques Fini

1. Ne pas utiliser le systeme Fini sur des piéces a main capables d’une vitesse supérieure a 25
000 tr/min.

2. Le mouvement de polissage doit étre léger, intermittent, a petits coups unidirectionnels.

3. Garder la surface du disque et de la restauration séche lors du polissage afin d’obtenir un
aspect plus lisse et uniforme.

4. Stériliser les mandrins a I’autoclave entre chaque usage.

Finition et polissage des retaurations en composite et en résine-ionomeére

1. Fixer le disque Fini sélectionné au mandrin en insérant complétement le mandrin dans la
bague en caoutchouc jusqu’a ce qu’il atteigne le fond. Pour enlever le disque, serrer l1égere-
ment la bague entre le pouce et I'index et retirer le disque du mandrin.

2. Eliminer I’'excédent de matériau de la restauration et fagonner la forme voulue a 'aide des
intruments habituels.

3. Commencer avec un disque Fini a gros grain (noir) a 15 000 tr/min pour une premiére réduc-
tion. La lubrification n’est pas recommandée pendant les processus de finition et de polis-
sage. Rincer et sécher la restauration aprés avoir obtenu une premiére réduction.

4. Utiliser ensuite un disque Fini moyen (bleu) a 10-15 000 tr/min pour le profilage final, pen-
dant 15 a 20 secondes.

5. Procéder au polissage final a I’aide des disques Fin/ fins (rouges) pendant 10 secondes a
15 000tr/min. Puis utiliser les disques Fini extra-fins (blancs) a 25 000 tr/min par petits coups
extrémement légers pendant 10 a 15 secondes. Cet ordre d’utilisation des disques permet
d’obtenir un éclat brillant similaire a I’'aspect naturel.
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Fini Finier- und Polier-Scheibensystem

Richtlinien zum Gebrauch der Fini-Scheiben

1. Das Fini-System nicht auf Handstlicken verwenden, deren Drehzahlen 25.000 U/min. Gber-
schreiten kénnen.

2. Die Polierbewegung sollte mit leichten, intermittierenden Bewegungen in eine Richtung
durch- gefiihrt werden.

3. Die Oberflache der Scheibe und der Prothese beim Polieren trocken halten, da dadurch ein
einheitlicheres, glatte res Erscheinungsbild entsteht.

4. Die Dorne vor jedem Gebrauch im Autoklaven sterilisieren.

Finier- und Poliercomposite und Kunstharzionomer-Prothesen

1. Die gewlnschte Fini-Scheibe am Dorn befestigen, indem der Dorn ganz in die Gummimuffe
ein-gesetzt wird, bis er den Boden berihrt. Zum Entfernen der Scheibe die Gummimuffe mit
dem Zeigefinger und dem Daumen zusammendriicken und vom Dorn ziehen.

2. Das Uberschissige Material von der Prothese entfernen und diese mit einem geeigneten
Instrument in die gewlinschte Form bringen.

3. Fir grobe Schleifarbeiten die grobe Fini-Scheibe (schwarz) bei einer Drehzahl von 15.000
U/min. verwenden. Fir das Finier- und Polierverfahren wird keine Schmierung empfohlen.
Die Prothese nach Abschluss der groben Schleifarbeiten abspllen und trocknen.

4. Mit einer Fini-Scheibe (blau) mit mittlerer Kérnung bei einer Drehzahl von 10.000 - 15.000
U/min. die abschlieBenden Konturierungsarbeiten durchfiinren. Dieser Schritt sollte ca. 15
bis 20 Sekunden in Anspruch nehmen.

5. FUr das abschlieBende Polieren zuerst mit der feinen Fini-Scheibe (rot) bei einer Drehzahl von
15.000 U/min. ftr 10 Sekunden und anschieBend mit der superfeinen Fini-Scheibe (weiB) bei
einer Drehzahl von 25.000 U/min. fir 10 bis 15 Sekunden mit einer federartigen Bewegung
vorgehen. Es entsteht ein strahlender Glanz, der dem natirlichen Erscheinungsbild in Nichts
nachsteht.
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Z0otnua diokou gLvipiopatog kat yuaAioparog Fini™

Ynodi&ig xpriong Twv diokwv Fini

1.

Mn xpnowuomnolit To cUoua Fini 0 XLPOOUOKUEG LKavEG va utpBouv TaxUutnTa 25.000 caA.

2. OL Kl oLG YuaAiopaTog mpémt va (val anaA€g, SLaKKOUUEVS Kal TTPo¢ pia katubuvon uovo.

3. Alatnpit oTyvoug To B{0KO KaL TNV mLPpAvia anokatdotacns 6tav YUaALlT, kabBwg KATL TETOLO

00 amodwolL YLa o opoLéuopen Kal Ala pedvion.

4. ATooTLPWVT TOuG AEoVE TwV JIOKWV U QUTOKAUOTO UTA amd KAO xprion.

Pviplopa Kat YuaAlopa amokatactaocwy Lovoupoug oUuvOTou Kal pntivng

1.

2UvOEOT TO BloKo Fini mou MAEEQT oTov AEova, LoAyovTas VIAWG TovaEova HEcA 0TO
AAOTLXEVLO KOAGPO PEXPLS OTOU 0 Agovag ¢pTAcL 0To BABoC. Na va apalpeoT 1o dioKO,
TOLUTMOT AQPPAd TO AACTLXEVLO KOAGPO U TOV avTiXLpa Kal Tov OlKTn oag KaL apalpecT TO
oloko ané tov G&ova.

. Apalp€oT 1O MMAEOV UALKS and Tnv anokataoTaon Kal SLapopP®OoT TO KATAAANAO OXAUa

XPNOLIOToLWVTAG Ta pyYaAia ¢ apokiag oag.

. Apx{oT 1 éva okAnpo diloko (uavpo) Fini otig 15.000 caA, yia va ALdvtovTpikd. Av

ouviotdtal n Almavon katd tn dladikacia eLvipiopaTog Kal YUaA{opaTog. omAUVT Kat
OTYVWOT TNV AmoKaTtdoTaon apol TALWOT TOXovIPO YUAALoUA.

. 2uvx(oT Y éva poaio dloko (umA) Fini otic 10.000 — 15.000 caA YLTALKG oxua. Auté 6a

mEEML va dLapkéEoL YUpw oTta 15 u 20 dutpoAmTa.

. To TAutaio yudAlopa yivral g  xprion Twv AnT®v diokwv (KOKKLVvwY) yia 10 dutpdAnta

oTLG 15.000 oaA. ZuvxioT p Toug oAU Anttolg (dompoug) diokoug Fini o 25.000 caA u oAU
anaAd cav noumouAo ayyiyuata yia 10-15 dutpdAnta. H aAAnAouxia autr) 8a dwol Eva
Aaumpd YudALopa mou Ba cuvaywvidTal T QUOLKN aLoONTLKY).
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Fini™ kidolgozo6 és poliroz6é korong rendszer

Iranyelvek a Fini korongok hasznalatahoz.

1.

Ne hasznalja a Fin/ rendszert 25 000 ford/perc fordulatnal nagyobb sebességre képes kézi-
darabban.

2. A polirozé mozgasnak kénnyii, szakaszos, egyiranyu l6ketiinek kell lennie.

3. A polirozasnal tartsa mind a korongot, mind a restauracios feliiletet szarazon, mivel ez egyen-

letesebb és simabb megjelenést biztosit.

4. Minden hasznalta utan sterilizalja a mandreleket autoklavban.

Kompozit és miigyanta ionomer restauraciok kidolgozasa és polirozasa

1.

Erositse a kivalasztott Fini korongot a mandrelra, teljesen behelyezve a mandrelt a gumigal-
lérba, amig a mandrel fel ne litkdzik. A korong eltavolitasahoz, mutaté- és hiivelykujjaval eny-
hén szoritsa 6sszes a gumigallért és vegye le a korongot a mandrelrdl.

. Tavolitsa el a felesleges anyagot a restauraciordl és a szokasos miiszerrel alakitsa ki a kivant

format.

. A durva réviditéshez hasznalja a Fin/ durva korongot (fekete) 15 000 ford/perc fordulattal. A

kidolgozas és polirozas alatt a kenés nem ajanlott. A durva révidités utan éblitse le és szarit-
sa meg a restauraciot.

. A végs6 kialakitashoz hasznalja a Fini kozepes korongot (kék) 10 000 — 15 000 ford/perc

fordulattal. Ez kézelitéleg 15 — 20 masodpercet vesz igénybe.

. Avégso polirozas el6szor a Fini finom koronggal (piros) térténik, 10 masodpercen

keresztiil, 15 000 ford/perc fordulattal. Ezt kévetik a Fin/ extra finom koronggal (fehér), 25 000
ford/perc fordulattal végzett pehelykénnyii hiizasok, 10 — 15 masodpercig. Ez a sorrend
ragyogo fényt biztosit, ami felveszi a versenyt a természetes esztétikaval.
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NOTKUNARLEIDBEININGAR:

Fini™ Fragangs- og pussunardiskar

Leidbeiningar fyrir notkun Fini-diska

1.

Notid ekki Fini-diskana med handfongum med herri hrada en 25,000 snin./min.

2. Pussunin @tti ad fara fram 1 léttum og jofnum strokum, alltaf { somu Aatt.

3. B2di diskurinn og vidgerdarsvedid ®tti ad vera purrt pegar pussad er til ad aferdin verdi jofn og mjuk.

4. Sétthreinsid oxulinn vid gufu 4 fyrir og eftir nokun.

Fragangur og pussun 4 plastfyllingum og kvodujénafyllingar

1.

Veljid Fini-disk og festid 4 6xulinn med pvi ad setja 6xulinn alveg inn { gdimmihringinn pangad til
oxullinn fer alveg 4 botninn. Til ad fjarleega diskinn nagir ad klipa gimmihringinn milli visifingurs og
pumals og taka diskinn af 6xlinum.

. burrkid allt aukaefni af fyllingunni og métid yfirbordid med voldum verkfaerum.

. Byrjid & gréfum Fini-disk (svartur) med hradanum 15,000 snin./min til ad nd pvi gréfasta. Ekki er

melt med ad nota rakagefandi efni vid fragang og ptissun. Skolid og purrkid fyllinguna eftir ad pessu
er lokid.

. Notid nast midlungs Fini-disk (bldr) med 10,000 - 15,000 snin./min. Fyrir lokamétun yfirbords. Petta

@tti ad taka u.p.b. 15 til 20 sekundur.

. Lokapussunin er svo framkvemd med pvi ad nota fyrst fingerda Fini-diskinn (raudur) { 10 sekiindur

vid 15,000 sndn./min. Sidan skal nota extra-fingerda Fini-diskinn (hvitur) vid 25,000 sntin./min med
fjadurmjikum strokum { 10 til 15 sekindur. Afrakstur alls pessa er fallegur gljai sem litur ndnast betur
Ut en veri um néttirulegt efni ad reda.

®
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m ISTRUZIONI PER L'USO:

Sistema di dischi per finitura e lucidatura Fini™

Linee guida per I'uso dei dischi Fini

1.

Il sistema Fini non deve essere utilizzato su manipoli impiegabili a velocita superiore a
25.000 giri/min.

. La lucidatura va effettuata con passate leggere, intermittenti ed in una sola direzione.

. Durante la lucidatura mantenere asciutti sia il disco che la superficie del restauro per

ottenere una maggiore uniformita e levigatezza.

. Sterilizzare i mandrini in autoclave prima di ogni successivo uso.

Finitura e lucidatura di restauri in composito e resina ionomerica

1

. Collegare al mandrino il disco Fini selezionato per I'uso inserendo il mandrino stesso com-

pletamente nel collare di gomma fino a quando raggiunge il fondo. Per rimuovere il disco,
stringere leggermente il collare tra I'indice e il pollice e togliere il disco dal mandrino.

. Asportare dal restauro il materiale in eccedenza e modellare secondo la forma desiderata

mediante gli strumenti di vostra scelta.

. hiziare con un disco Fini a grana grossa (nero) impiegato a 15.000 giri/min. Per la finitura e

lucidatura non si consiglia 'uso di lubrificante. Una volta completata I'operazione di
sgrossatura, sciacquare ed asciugare il restauro.

. Procedere quindi alla modellatura finale con disco Fini a grana media (blu) impiegato a

10.000 - 15.000 giri/min. Questa seconda operazione richiede da 15 a 20 secondi circa.

ondi a 15.000 giri/min e successivamente dischi Fini a grana extrafine (bianchi) a 25.000

. La lucidatura finale si effettua utilizzando dapprima dischi Fini a grana fine (rossi) per 10 sec-

giri/min, eseguendo passate leggerissime per 10-15 secondi. Questo procedimento assicura

un’elevata lucentezza pari o superiore a quella dei denti naturali.

= .
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Fini™ apdailos ir Slifavimo disky sistema

Rekomendacijos Fini disky naudojimui

1. Nenaudokite Fini sistemos su antgaliukais , kuriy greitis yra naSesnis negu 25,000 rpm.

2. Slifavimo judesys turi bati lengvas, nenutriikstantis, netiesioginio briiksteléjimo.

3. Tiek diskas, tiek restauravimo pavirsius turi bati palaikomi sausais Slifavimo metu, tai

sukurs vientisesne, glotnesne iSvaizda.

4. Sterilizuokite kaplius autoklave po kiekvieno panaudojimo.

Kompozity ir derviniy jonomeriniy plomby apdaila ir Slifavimas

1.

Pritvirtinkite pasirinktg Fin/ diska prie kaplio pilnai jkiSant kaplj j guminj pavalkélj kol
kaplys pasiekia dugna. Disko nuémimui, lengvai suspauskite guminj pavalkélj su smiliumi ir
nyks¢iu ir nuimkite diska nuo kaplio.

. Pasalinkite plombos pertekliy ir suformuokite norimg formg naudodam instrumenta pagal

savo pasirinkima.

. Pradékite su Fin/ Siurk$¢iu disku (juodos spalvos) 15,000 rpm bendram sumazinimui.

Patepimas néra rekomenduojamas apdailos ir slifavimo procesuose. Nuskalaukite ir
nusausinkite plomba po to kai atlikote bendra sumazinima.

. Po to apdorokite su Fini vidutiniu disku (mélynos spalvos) 10,000 - 15,000 rpm galutiniam

konttiry suformavimui. Tai turéty uzimti mazdaug nuo 15 iki 20 sekundziy.

. Baigiamasis Slifavimas atliekamas pirmiausia naudojant Fini plong diska (raudonos spalvos)

10 sekundziy ir 15,000 rpm. Po to apdorokite su Fini super plonais diskais (baltos spalvos)
25,000 rpm kaip plunksnos prisilietimais nuo 10 iki 15 sekundziy. Tokia proceso eiga pasiek-
site nuostaby spindes;j, kuris neprilygs nataraliam estetiSkumui.
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m BRUKSINSTRUKSJONER:

Norwegian

Fini Finishing and Polishing Disk System

Veiledning for bruk av Fini skiver
1. Ikke bruk Fini-systemet pa handsett med sterre hastighetsmuligheter enn 25 000 rpm.
2. Poleringsbevegelsene skal veere lette, intermitterende og ensrettede.

3. Hold béade skiven og restaureringsoverflaten tarr under poleringen da dette vil fore til et
jevnere, glattere utseende.

4. Steriliser spindlene i en autoklave mellom hver bruk.

Fullfering og polering av kompositt og harpiks ionomerrestaureringer

1. Fest den utvalgte Fini- skiven til spindelen ved & fare spindelen inn i gummikraven til spinde-

len nar bunnen. For & fierne spindelen: Knip gummikraven lett med pekefingeren og tomme-

len og fijern skiven fra spindelen.

2. Fjern overflodig materiale fra restaureringen og og fremstill den gnskete formen ved bruk av

det instrumentet du har valgt deg.

3. Begynn med en grov Fini-skive (svart) og bruk 15 000 rpm for grovreduksjonen. Smearing er
ikke an-befalt under fullferings- og poleringsprosessen. Skyll og terk restaureringen etter at

grovreduksjonen fullfort.

4. Bruk sa en medium Fini-skive (bld) og 10 000 — 15 000 rpm for den endelige utformingen.

Dette tar ca. 15-20 sekunder.

5. Den endelige poleringen gjgres ved forst & bruke en "fine" Fini-skive (red) i 10 sekunder og
15 000 rpm. Etter dette brukes "extra-fine" Fini-skiver (hvite) og 25 000 rpm med fjeerling-
nende stregk i 10 til 15 sekunder. Denne sekvensen gir en skinnende glans som kan konkur-

rere med et naturlig utseende.

, = o
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System tarcz do wygtadzania i polerowania Fini™

Wskazoéwki dotyczace stosowania tarcz Fini

1.

Nie uzywac Systemu Fini na maszynach o predkosci wyzszej niz 25 000 obr./min.

2. Ruchy polerujgce powinny by¢ lekkie, przerywane i jednokierunkowe.

3. W czasie polerowania zaréwno tarcza jak i odbudowywana powierzchnia powinny by¢ suche,

nadaje to bowiem jednolity, gtadszy wyglad.

4. Przed kazdym uzyciem wysterylizowac¢ trzpienie w autoklawie.

Wygtadzanie i polerowanie uzupetnien kompozytowych i z zywic monomerowych

1.

Dotaczy¢ wybrang tarcze Fini do trzpienia, wkiadajac trzpien do konca w gumo kotnierz,
az trzpien osiggnie spdd. Aby zdja¢ dysk lekko chwyci¢ gumowy kotnier palcem wskazuja-
cym i kciukiem i zdjg¢ tarcz_ z trzpienia.

. Usunaé nadmiar materiatu z uzupetnienia i nada¢ mu pozadany ksztatt korzystajac z

wybranych przez siebie instrumentow.

. Rozpoczaé od tarczy Coarse Fini (czarna) przy 15 000 obr/min., aby usuna¢ duze ilosci mate-

riatu. W czasie procesu wyréwnywania i polerowani nie zaleca sie stosowania Srodkow
smarujacych. Po zakonczeniu procesu usuwania wiekszych ilosci uzupetnieni wyptukac i
wysuszy¢ miejsce odbudowy.

. Nadawanie ostatecznego ksztattu nalezy przeprowadzaé za pomoca tarczy Fini Medium

(niebieska) przy obrotach 10 000 — 15 000. Powinno to trwaé¢ okoto 15-20 sekund.

. Ostateczne polerowanie odbywa sie najpierw przez 10 sekund przy uzyciu tarczy Fini Fine

(czerwona), przy liczbie obrotéw okoto 15 00 na sekunde. Po tym nalezy uzy¢ tarczy Fini
Extra Fine (biata) przy liczbie obrotow 25 000/ sek., stosujac bardzo lekki nacis przez 10 do
15 sekund. Taka sekwencja pozwoli osiagna¢ ISniacy polysk, ktory nie bedzie ustepowac nat-
uralnemu.
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INSTRUCOES DE UTILIZACAO:

Portuguese 4

Diretrizes para a Utilizagcao de Discos Fini™

1. Nao utilize o Sistema Fini em pecas de mao com capacidade de velocidades superiores a
25,000 rpm.

2. O polimento deve ser efectuado em movimentos leves, intermitentes, unidireccionais.

3. Mantenha o disco e a superficie de restauracado seca ao polir, uma vez que isto produzira
um aspecto mais uniforme e mais suave.

4. Esterilize os mandris hum autoclave entre cada utilizag&o.

Acabamento e Polimento de Restauracoes em Compoésito e de lonémero-Resina

1. Coloque o disco Fini seleccionado no mandril, introduzindo completamente o mandril para
dentro do anel de borracha, até que atinja o fundo. Para retirar o disco, aperte ligeiramente
0 anel de borracha com o dedo indicador e o polegar, e retire o disco do mandiril.

2. Remova o material em excesso da restauracao e faga o contorno da forma desejada uti-
lizando os instrumentos de escolha.

3. Comece com um Disco de abrasividade grande Fini (preto) a 15.000 rpm para uma reducao
grosseira. Nao se recomenda a lubrificagdo durante o processo de acabamento e polimento.
Lave e seque a restauracao apos ter concluido a reducao grosseira.

4. Continue com um Disco de abrasividade média Fin/ (azul) a 10.000 - 15.000 rpm para dar o
contorno final. Isto deve levar aproximadamente 15 a 20 segundos.

5. O polimento final é realizado, utilizando primeiro os Discos de abrasividade fina Fini (vermel-
hos) durante 10 segundos a 15,000 rpm. A seguir, os Discos de abrasividade extra-fina Fin/
(brancos) a 25.000 rpm com movimentos tipo pena, durante 10 a 15 segundos. Esta
sequéncia obtera um brilho radiante que fara concorréncia com a estética natural.
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INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE:

Romanian /

Fini™ —sistem de discuri de finisare si lustruire

Cateva linii directoare de folosire a discurilor Fini

1.

Nu folositi discurile Fini la piese de mana la o turatie mai mare de 25 000 rpm.

2. Miscarea de lustruire trebuie si fie inceatd, intermitenta, unidirectionald.

3. Pastrati tot timpul atat discul cat si suprafata de lustruit uscate in timpul operatiunii de lustruire, aceas-

ta duc@nd la un aspect mai neted, mai uniform.

4. Sterilizati mandrenul in autoclav intre utilizari.

Finisarea si lustruirea compozitelor si a restaurdrilor din ionomer riginic.

1

. Atasati discul Fini ales la mandren prin inserarea completd a mandrenului in gatul de cauciuc pana la

capdt. Pentru a Indeparta discul, prindeti usor gatul de cauciuc cu indexul si policele si indepartati dis-
cul de pe mandren.

. Indepirtati materialul in exces de pe restaurare si conturati forma doriti folosind instrumente la alegere.

3. Incepeti cu un disc Fini grosier (negru) la 15 000 rpm pentru reduceri mari. Lubrifierea nu este reco-

mandatd Tn timpul procesului de finisare si lustruire. Clatiti si uscati restaurarea dupd ce reducerea
grosierd a fost realizata.

. Continuati cu un disc Fini mediu (albastru) la 10 000-15 000 rpm pentru conturarea finald. Aceasta tre-

buie sd dureze aproximativ 15-20 de secunde.

. Lustruirea finala se realizeaza prin folosirea discului Fini fin (rosu) pentru 10 secunde la 15 000 rpm.

Apoi folositi discul Fini extrafin (alb) la 25 000 rpm cu atingeri ca de pand pentru 10-15 secunde.
Aceastd secventiere va duce la obtinerea unei striluciri ca de briliat, ce va rivaliza cu estetica naturala.
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m UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

Fini™ disk sistem za finalnu obradu i poliranje

Uputstvo za upotrebu Fini diskova

1. Ne koristite Fini sistem sa ru¢icama koje postizZu brzinu veéu od 25, 000 om.

2. Pokreti tokom poliranja treba da budu lagani, neprekidni, i da se kre¢u u jednom pravcu.

3. Diskovi i povrSina restauracije treba da budu suvi tokom poliranja, posto ¢ete na taj nacin postici
jednoli¢niji, ravniji izgled.

4. SteriliSite mandrele u autoklvavu pre svake upotrebe.

Kompoziti za zavr$nu obradu i poliranje i restauracije smolnim jonomerima

1. Namestite odabrani Fini disk na mandrel tako Sto ¢ete mandrel potpuno postaviti u gumeni
okovratnik dok ne dohvati dno. Kako biste uklonili disk, lagano pritisnite gumeni okovratnik
kaZiprstom i palcem i izvadite disk iz mandrela.

2. Uklonite viSak materijala iz restauracije i obeleZite Zeljeni oblik upotrebom vaseg uobicajenog
instrumenta.

3. Zapocnite sa Fini grubim diskom (crnim) na 15000 om za grubu obradu. Lubrikacija se ne pre-
porucuje tokom zavrSnog procesa i poliranja. Isperite i osuSite restauraciju nakon $to zavrsite sa
grubom obradom.

4. Sledite sa Fini srednjim diskom (plavim) na 10 000—15 000 om za konac¢no oblikovanje. Ovo bi tre-
balo da traje otprilike 15 do 20 sekundi.

5. Finalno poliranje se obavlja prvo upotrebom Fini Fine diskovima (crvenim) 10 sekundi na 15 000
om. Zatim upotrebite Fini Extra-Fine diskove (bele) na 25 000 om uz krajnje lagane pokrete 10 do
15 sekundi. Ovime ¢ete postiéi briljantni sjaj koji se poredi sa prirodnom lepotom.
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Diskovy systém Fini™ pre kone¢nu upravu a leStenie

InStrukcie pre pouzitie diskov Fini

1.

Nepouzivajte Fini systém na nasadkach funguijucich pri rychlostiach vyssich ako 25 000
otacok za minutu.

2. Lestenie by sa malo robit Fahkym, preru§ovanym, jednosmernym pohybom.

3. Pocas lestenia by mal byt disk aj povrch nahrady suchy, ¢o napoméze vytvoreniu jednot-

ného a hladsieho vzhladu.

4. Pred kazdym pouzitim vysterilizujte vretena v autoklave.

Konec¢na uprava a leStenie nahrad z kompozitu a zivicového ionoméru

1

. Pripevnite zvoleny disk Fini na vreteno tak, Zze vreteno zasuniete kompletne do gumenej

objimky, kym sa vreteno nedotkne dna. Ked chcete disk vybrat, zlahka natiahnite gumovu
objimku prstom a ukazovakom a disk z vretena vyberte.

. Odstrante prebytoény material z nahrady a vytvarujte na pozadovany tvar pomocou nastroja

podla viastného vyberu.

. Zacnite s hrubym diskom Fini (€ierny) pri rychlosti 15 000 otacok za minutu pre

makroskopicku redukciu. Lubrikacia sa poc¢as ukoncovania a leStenia neodportca. Nahradu
po ukonéeni makroskopickej redukcie oplachnite a osuste.

. Pokracujte pouzitim jemného disku Fini (modry) pri rychlosti 10 000- 15 000 otacok za minutu

pre zavere¢né konttrovanie. Tento proces by mal trvat priblizne 15 az 20 sekund.

. Zaverecné lestenie sa robi 10 sekiind pomocou jemnych diskov Fini (Gervené) pri rychlosti

15 000 otacok za minutu. Nakoniec pouzite extra jemné disky Fini (biele) pri rychlosti 25 000
otaéok za minutu a tideroch s jemnostou pierka po dobu 10 aZ 15 sektind. Touto postup-
nostou dosiahnete fantasticky lesk, ktory méze konkurovat prirodnej estetike.
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NAVODILA ZA UPORABO:

Fini™ sistemi konénih in polirnih diskov

Smernice za uporabo Fini diskov

1. Ne uporabljajte Fin/ sistema na roc¢nih delih, ki lahko dosezejo hitrost visjo od 25.000 vrtlja-
jev/minuto.

2. Polirno gibanje naj bodo lahke, pretrgane, enosmerne poteze.

3. Tako kolut kot tudi povrsina proteze naj bosta med poliranjem suha, saj to da bolj enoten,
gladek videz.

4. Med vsako uporabo sterilizirajte vreteno v avtoklavu.

Kongéni in polirni kompozit ter smolnate ionomerne proteze

1. Pritrdite izbrani Fin/ disk na vreteno tako, da vreteno popolnoma vstavite v gumast obrocek
dokler vreteno ne doseze dna. Za odstranitev diska, gumast obrocek z vasim kazalcem in
palcem rahlo stisnite in odstranite disk iz vretena.

2. Odstranite odvec¢ni material iz protezo in oriSite zeleno obliko z instrumentom po vasi izbiri.

3. Za grobo zmanj$anje zacnite z grobim Fin/ diskom (€rni) pri 15.000 vrtljajev/minuto. Med
konénim in polirnim procesom mazanje ni priporo¢eno. Po grobem zmanjs$evanju splaknite
in osusite protezo.

4. Za dokoncni oris uporabite Fini sredniji disk (moder) pri 10.000 — 15.000 vrtljajev/minuto. To bi
moralo trajati priblizno 15 do 20 sekund.

5. Konéno poliranje se izvrsi najprej z uporabo Fini finimi koluti (rdeci) za 10 sekund pri 15.000
vriljajev/minuto. Temu sledi uporaba Fini posebej finih kolutov (beli) pri 25.000 vrtljajev/minuto
10 do 15 sekund. S tem zaporedjem boste dosegli briljanten sijaj, ki se lahko kosa z naravno
estetiko.
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S

Sistema de disco Fini™ para el acabado y pulido

Pautas para el uso de los discos Fini

1. No usar el sistema Fini con piezas de mano que alcancen velocidades superiores a
25.000rpm.

2. El pulido debera efectuarse con movimientos suaves, intermitentes y en la misma direccién.

3. Mantener el disco y la superficie de la restauracion secos mientras se efectua el pulido ya
que asi se conseguira una superficie de apariencia mas uniforme y suave.

4. Esterilizar los mandriles en un autoclave entre cada uso.

El acabado y pulido de restauraciones de iondmero de resina y restauraciones compuestas

1. Acoplar el disco Fini seleccionado al mandril insertando el mandril completamente en el anil-
lo de goma hasta t ocar el fondo. Para retirar el disco, apretar levemente el anillo de goma
con el indice y el pulgar, y retirar el disco del mandril.

2. Retirar el material de sobra de la restauracién y contornear la forma deseada usando los
instrumentos preferidos.

3. Empezar con un disco Fini grueso (negro) a 15.000 rpm para reducciones masivas. No se
recomienda lubricacién durante el procedimiento de acabado y pulido. Enjuagar y secar la
restauracion después de haber completado la reduccion masiva.

4. Proseguir con un disco Fini mediano (azul) a 10.000 - 15.000 rpm para un contorneo final.
Esto deberia llevar unos 15 a 20 segundos.

5. El acabado final se logra usando los discos Fini finos (rojo) durante 10 segundos a 15.000
rpm. Seguir con los discos Fini extra finos (blanco) a 25.000 rpm con movimientos suaves y
ligeros durante unos 10 a 15 segundos. Con esta secuencia se lograra un brillo excepcional
que se confundira con el aspecto estético natural.
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Fini trissystem for putsning och polering

Vagledning fér anvandning av Fini-trissor

1.

Fini-systemet skall inte anvandas tillsammans med handstycken som kan gd med hdgre
varvtal 8n 25 000 varv/min.

2. Polerrorelserna skall vara latta, intermittenta och vara riktade &t samma hall.

3. Se till att bade trissan och restaurationsytan &r torra under putsningen eftersom detta ger en

j@mnare och glattare yta.

4. Sterilisera spindlarna i autoklav mellan varje anvéandning.

Putsning och polering av komposit- och hartsjonomerrestaureringar

1

. Satt pa den valda Fini-trissan pa spindeln genom att féra in spindeln helt i botten pd gum-

mikragen. Trissan avldgsnas genom att man Iatt klammer ihop gummikragen mellan tummen
och pekfingret och sedan tar av trissan fran spindeln.

. Avlagsna Overskottsmaterial fran restaureringen och konturera restaureringen till dnskad form

med instrument efter eget val.

. Starta med en Fini grov trissa (svart) och varvtalet 15 000 varv/min fér grovborttagning.

Smorjmedel rekommenderas ej under putsningen eller poleringen. Skélj och torka restau-
reringen efter avslutad grovborttagning.

. Anvand darefter en Fini medelgrov trissa (bld) och varvtalet 10 000 - 15 000 varv/min for slut-

lig formgivning. Detta bér ta ca 15 till 20 sekunder.

. Slutlig polering dstadkommes genom att férst anvanda Fini fina trissor (roda) i 10 sekunder

och varvtalet 15 000 varv/min. Darefter anvands Fin/ extra fina trissor (vita) och varvtalet
25 000 varv/min, med fjaderlatta rérelser i 10 till 15 sekunder. Med denna ordningsféljd ska-
pas en naturtrogen, skinande yta.
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Fini™ Bitirme ve Parlatma Disk Sistemi

Fini Diskleri Kullamimi Kilavuz Ilkeleri

1.

Fini Sistemini 25.000 rpm’den yiiksek hizlar saglayabilen el aletleriyle kullanmayin.

2. Parlatma hareketi hafif, aralikli, tek yonde hareketler ile olmalidur.

3. Parlatma sirasinda, daha diizgiin ve homojen bir goriiniim olusturacagindan, hem disk hem de

restorasyon ylizeyini kuru tutun.

4. Her kullanimdan sonra mandrelleri bir otoklavda sterilize edin.

Kompozit ve Resin Iyonomer Restorasyonlar1 Bitirme ve Parlatma

1.

Secilen Fini Disk’i mandreli dibe ulagincaya kadar lastik manson kismina tam olarak sokarak mandrele
takin. Diski ¢ikarmak icin lastik manson kismini bagparmak ve isaret parmaginizla hafifce sikin ve
diski mandrelden ¢ikartin.

. Restorasyon’dan fazla materyali alin ve tercih ettiginiz aletleri kullanarak istediginiz sekli verin.

. Kabaca diizeltmek i¢in 15.000 rpm’de bir Fini Kaba Disk (siyah) ile baglaym. Bitirme ve parlatma

islemi sirasinda lubrikasyon onerilmez. Kaba rediiksiyon tamamlandiktan sonra restorasyonu yikayin ve
kurulayin.

. Son konturlama i¢in 10.000 - 15.000 rpm’de bir Fini Orta Disk (mavi) ile devam edin. Bu islem

yaklagik 15 — 20 saniye siirmelidir.

. Son parlatma 15.000 rpm’de 10 saniye boyunca Fini ince Diskleri (kirmizi) kullamilarak yapilir.

Ardindan 25.000 rpm’de Fini Cok Ince Diskleri (beyaz) 10-15 saniye boyunca tiiy kullanir gibi kul-
lanin. Bu islem siras1 dogal estetik goriiniimle yarisacak belirgin bir parlaklik saglayacaktir.
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